Opis przedmiotu zamdwienia

Dane techniczne

Regaly wykonane ze stali, lakierowane proszkowo farbami epoksydowymi.

Boki regatéw zbudowane ze stupkow ustawionych z wypehieniem plyta. Pétki wykonane ze stali
malowane proszkowo o wys. 20 mm uktadane na specjalnych zaczepach. Potki mozna przestawiac
bez uzycia specjalnych narzedzi .

Panele oslaniajace wykonane z plyty metalowej w kolorach do wyboru. Na §cianie czolowej panelu
znajduja sie szyldy do opisywania zawartosci regatu.

Kazdy regat posiada blachy rozdzielajace potki, chroniace przed wypadaniem.

Cala konstrukcja regatu porusza sig na szynach jezdnych. Czg$¢ jezdna posiada zamknigta
konstrukcj¢ nosna ze wspawanymi trawersami i kotami jezdnymi. Kazdy wozek regatu jezdnego
posiada w uktadzie napedowym koto $ladowe, ktore zapewnia rownolegta jazdg regatu. Kota jezdne
1 Sladowe sa dwustronnie tozyskowane. Regaty przesuwane sa przy pomocy trojramiennego
pokretta.

‘Regaly poruszane za pomoca trjramiennej korby, wykonanej z tworzywa, zakonczonej
obrotowymi gatkami i wyposazonej w blokadg przesuwu regalu z dwoma trzpieniami blokujacymi.
-Naped przenoszony poprzez przektadnig o przetozeniu 1:5 na kota napgdowe

-Sciany boczne (dziatowe) wykonane w sposob, ktory nie spowoduje zmniejszenia powierzchni
uzytkowej regatu (nie dopuszcza si¢ wykonania §cian bocznych typu stupkowego).

-Sciany boczne — wykonane jako pelne, posiadajace owalne otwory o dowolnym rozstawie (od 15
mm wzwyz). Otwory te stuza do mocowania potek na specjalnych zaczepach.

-Potki zawieszane na zaczepach aluminiowych mieszczacych si¢ w obrysie potki, z mozliwoscia
zmiany potozenia (wysokos$ci) potki bez uzycia narzedzi.

-Potki wykonane sa z blach zimnowalcowanych o grubosci stosownej do obciazenia od 0,8 mm do
1,25 mm, dwukrotnie gigte na krotszej krawedzi i trzykrotnie na dtuzsze;.

-Panel ostonowy (czolowy) na calej szerokosci 1 wysokos$ci regatu

-Sciany $rodkowe dzielace regat podwoéjny na potowe wykonane jako $ciany pelne lub jako stezenia
krzyzowe wykonane z ptaskownika.

‘Regaly malowane lakierami epoksydowymi lub mieszanka poliestrowo-epoksydowa po
wczesniejszym procesie fosforanowania powierzchni malowanej na kolor popielaty (RAL 7035)
-Podstawa regaldw — profil gigty z blachy o grubosci 2,0 mm, wysoko$¢ podstawy max 105 mm.
-Kota zeliwne o $rednicy 105 mm.

-Montaz elementow podstawy za pomoca wyprofilowanych elementow poprzecznych,



zapewniajacych odpowiednia sztywnos$¢ podstawy w miejscu polaczenia i uniemozliwiajacych
przesuwanie si¢ elementéw wzgledem siebie

-Prowadnice (tory) regalow nierdzewne: wykonane z profilu ze stali 1 ocynkowane wysokos$¢ toru
16-22 mm.

-Wozki sktadane z czgsci (nie dopuszcza sig spawanych wozkow w catosé, ze wzgledu na
transport).

-Potki w narozach klinowane.

-Wzmocnienia poétek klinowane (nie dopuszcza si¢ zgrzewania)

-Sciany boczne wykonane z jednolitego materiatu blachy (nie dopuszcza si¢ spawania lub
zgrzewania pionowych belek)

-Dhlugo$¢ uzytkowa potki- 800 mm oraz 1100 mm

-Szyny nawierzchniowe z najazdami

-Glebokos¢ potki — 250 mm

*Odstep migdzy potkami — 340 mm

‘Obciazenie na 1 potke — 70 kg

-Usztywnienie konstrukcji regalow — krzyzakowe.

‘Regulacja potek co 20 mm

-Ilo$¢ potek w pionie — 5 szt. + 1 kryjaca

+Wysokos¢ regatu — 1960 mm

«Mechanizm przesuwu — korbowy.

+Wypehienie $cianek bocznych — petne stalowe.

-Kolorystyka regatow — popiel.

-Rodzaj paneli frontowych — stalowe.

+Tylne ograniczniki przesuwu — na catej dluzszej krawedzi o wys. 30 mm

-Sposob oznakowania regatu — tabliczki opisowe z pleksi.

-Blokada przesuwu regatu — w korbie.



