Opis techniczny regałów przesuwnych:
1. Regały posiadają komplet atestów p. poż, bhp, certyfikat zgodności z PN oraz badań wytrzymałościowych.
2. Regały wykonane ze stali, lakierowane proszkowo farbami epoksydowymi na kolor popielaty (RAL 7035).
3. Półki wykonane ze stali malowane proszkowo o wys. 30mm układane na specjalnych zaczepach. Półki można przestawiać bez użycia specjalnych narzędzi.

4. Na ścianie czołowej panelu znajdują się szyldy do opisywania zawartości regału.

5. Cała konstrukcja regału porusza się na szynach jezdnych. Część jezdna posiada zamkniętą stabilna konstrukcję nośną z kołami jezdnymi. Każdy wózek regału jezdnego posiada
w układzie napędowym koło śladowe, które zapewnia równoległą jazdę regału. Koła jezdne i śladowe są dwustronnie łożyskowane.

6. Regały poruszane za pomocą trójramiennej korby, wykonanej z tworzywa, zakończonej obrotowymi gałkami i wyposażonej w blokadę

7. przesuwu regału z dwoma trzpieniami blokującymi.

8. Napęd przenoszony poprzez przekładnię o przełożeniu 1:5 na koła napędowe.

9. Ściany boczne (działowe) wykonane w sposób, który nie powoduje zmniejszenia powierzchni użytkowej regału.

10. Ściany boczne – wykonane jako pełne, posiadające otwory o rozstawie co 20 mm służące do mocowania półek na zaczepach.

11. Półki zawieszane na zaczepach mieszczących się w obrysie półki, z możliwością zmiany położenia półki bez użycia narzędzi.

12. Półki wykonane są z blach zimnowalcowanych o grubości stosownej do obciążenia od 0,8 mm do 1,25 mm, dwukrotnie gięte na krótszej krawędzi i trzykrotnie na dłuższej.

13. Panel osłonowy (czołowy) na całej szerokości i wysokości regału.

14. Ściany środkowe dzielące regał podwójny na połowę wykonane jako pełne z blachy.

15. Podstawa regałów – profil gięty z blachy o grubości 2,0 mm.

16. Koła żeliwne o średnicy 105 mm.

17. Montaż elementów podstawy za pomocą wyprofilowanych elementów poprzecznych, zapewniających odpowiednią sztywność podstawy w miejscu połączenia 
i uniemożliwiających przesuwanie się elementów względem siebie.

18. Prowadnice (tory) regałów - wykonane z profilu ze stali i ocynkowane ogniowo wysokość toru 16-22 mm.

19. Wózki składane z części – jeśli długość pojedynczego elementu przekracza 2500mm.

20. Ogranicznik tylny wykonany na wysokość 25 mm na jednej z dwóch półek na każdym poziomie w każdym regale podwójnym.
21. Obciążenie na półkę – maksymalnie 70 kg/półkę.
22. Szyny nawierzchniowe ocynkowane z obustronnymi ocynkowanymi najazdami.
23. Obciążenie robocze regału nie może przekraczać dopuszczalnego obciążenia podłoża na którym stoi regał.
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1. RP 12000 12x1000 blachy 2 300 6 +1 kr 30 340 20 2400 6 144,00 864,00

2. RP 1100 1x1100 blachy 2 300 6 +1 kr 30 340 20 2400 6 13,20 79,20

lp. konst. mb/regał mb/całość
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		lp.		REGAŁ						konst.		gł. półki						l. półek				gr. półki		św. półki		regulacja		wys.		ilość		mb/regał		mb/całość

		1.		RP		12000		12x1000		blachy		2		x		300		6		+1 kr		30		340		20		2400		6		144.00		864.00

		2.		RP		1100		1x1100		blachy		2		x		300		6		+1 kr		30		340		20		2400		6		13.20		79.20
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