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I. DANE OGÓLNE
1. Inwestycja:
Projekt aranżacji wnętrz pomieszczeń biurowych znajdujących się w budynku 4B Urzędu 
Miasta Wodzisławia Sląskiego.
2. Inwestor:
Urząd Miasta Wodzisławia Śląskiego
ul. Bogumińska 4, 44-300 Wodzisław Śląski
   
3. Autor projektu:
ART-ERIA pracownia architektoniczna Agnieszka Piekorz
ul. Topolowa 18, 44-300 Wodzisław Śląski
opracował:
mgr inż. arch. Agnieszka Piekorz

4. Podstawy opracowania
- Podstawa opracowania :  zlecenie Inwestora
- Wizja lokalna obiektu
- Obowiązujące przepisy techniczno – budowlane

I. OPIS TECHNICZNY 
Przedmiotem opracowania jest dokumentacja projektowa aranżacji wnętrz pomieszczeń 
biurowych, znajdujących się w budynku 4B Urzędu Miasta Wodzisławia Sląskiego.
Zakres opracowania obejmuje projekt wnętrz pięciu pomieszczeń biurowych, 
zlokalizowanych w przyziemiu budynku.

WYKOŃCZENIE WEWNĘTRZNE BUDYNKU:
ŚCIANY:
Kolorystyka pomieszczeń według rysunku A-04 Ściany.
Zakłada się odmalowanie wszystkich ścian farbą emulsyjną akrylową w kolorze 
dopasowanym do istniejącego.
W pomieszczeniach nr 04 i 07 należy postawić ściankę działową o gr. 12,5cm na 
konstrukcji z profili CW100 z pojedynczym poszyciem z płyty gipsowo-kartonowej z 
wypełnieniem z wełny mineralnej, np. w systemie Rigips lub równoważnym
Połączenia różnych rodzajów ścian, styków z płytami gipsowo-kartonowymi, narożniki 
ścian oraz połączenia narażone na pękanie, należy obrabiać listwami narożnikowymi, 



wtapianymi siatkami z włókien szklanych lub pasami flizeliny i gipsować z zastosowaniem 
szpachlówek elastycznych w celu uniknięcia powstawania spękań. Wszystkie naroża ścian
narażone na uszkodzenia, wzmocnione profilami narożnymi podtynkowymi. Na 
narożnikach ścian korytarzy zaleca się zastosowanie wtapianych w grubość tynku 
systemowych listew krawędziowych z PVC np. firmy C/S Polska lub równoważne
POSADZKI:
Zakłada się pozostawienie istniejącej nawierzchni posadzki.
SUFITY:
Zakłada się odmalowanie sufitów farbą emulsyjną akrylową w kolorze białym. 
W pomieszczeniach 06 i 07 wymienić oprawy oświetleniowe oraz zmienić ich 
rozmieszczenie według nowo projektowanej ścianki gipsowo-kartonowej S1.
W pomieszczeniu 04 ze względu na nowo projektowaną ściankę działową S1, należy 
przesunąć oprawę oświetleniową do pomieszczenia 03, tak by była pośrodku 
pomieszczenia.
STOLARKA DRZWIOWA WEWNĘTRZNA:
Przewiduje się montaż dwóch wewnętrznych skrzydeł drzwiowych, których model i kolor 
należy dopasować do istniejącej stolarki drzwiowej.
Przed zamówieniem wymiary stolarki należy sprawdzić ze stanem faktycznym po 
wykonaniu prac budowlanych. 
Wymiary otworów w murze zależne od producenta stolarki.
Opis skrzydła na rzucie 90/200 oznacza wymiary w świetle ościeżnicy (wymiary otworu 
dopasować do producenta stolarki).
Przed murowaniem należy wybrać konkretnego producenta, wg którego należy przyjąć 
wielkość otworu w murze.
Wszelkie prace wykończeniowe należy wykonać zgodnie z przepisami oraz sztuką 
budowlaną.
UWAGI:
W ZAKRESIE KOORDYNACJI PROJEKTOWO – WYKONAWCZEJ:
Całość  dokumentacji  projektowej  podlega  ochronie  w  zakresie  praw  autorskich  i
pokrewnych.
Bezpośredni wykonawca zobowiązany jest do sprawdzenia posiadanej dokumentacji pod
względem jej  kompletności,  aktualności  ,  ewentualne  uwagi  należy  zgłaszać  pisemnie
autorom projektu  w  terminie  21  dni  od  daty  podpisania  umowy  na  wykonawstwo.  W
przypadku braku zgłoszenia uwag przyjmuje się, że wykonawca nie wnosi zastrzeżeń do
posiadanej dokumentacji co nie zwalnia projektanta od bieżących uzgodnień w przypadku
ujawnienia błędów projektowych /związanych z wydanym zakresem dokumentacji.
Zmiany  wywołujące  konieczność  korekt  rozwiązań  projektowych  przez  jednostkę
projektową  nie  wchodzące  w  zakres  nadzorów  autorskich  wynikających  z  wydanej



dokumentacji będą przedmiotem oddzielnych regulacji prawnych.
Wykonawca,  dostawca  urządzeń  lub  technologii  jest  zobowiązany  do  zapewnienia
odpowiedniej jakości i trwałości oraz poprawnych parametrów technicznych dostarczanych
elementów.  Jeżeli  rozwiązania  projektowe  określają  te  parametry  w  sposób  nie
wystarczający lub niezgodny z obowiązującymi przepisami szczególnymi, lub zasadami
wiedzy technicznej, obowiązującymi w dniu realizacji,  wykonawca jest zobowiązany do
dokonania  niezbędnych  wyjaśnień  lub  uzgodnień  przed  rozpoczęciem  prac.  Usterki
wynikające z braku takich uzgodnień będą obciążały wykonawcę.

W  ZAKRESIE STOSOWANYCH MATERIAŁÓW I TECHNOLOGII:
Bezpośredni  wykonawca  zobowiązany  jest  do  posiadania  aktualnych  atestów  i
certyfikatów  na  wszystkie  stosowane  materiały  i  technologie  zgodnie  z  wymogami
odnośnych przepisów a w razie potrzeby również do pozyskania dokumentów techniczno-
ruchowych  umożliwiających  weryfikację  poprawności  ich  montażu  i  działania  przed
ostatecznym zamówieniem u dostawcy.
W  ZAKRESIE  REALIZACJI
W  zakresie  montażu:  w  odniesieniu  do  wszystkich  elementów  obowiązuje  zasada
sprawdzenia  wymiarów   bezpośrednio  na  placu  budowy.  Przed  zamówieniem  i
wykonaniem   w  odniesieniu  do  wszystkich  elementów  stolarki  drzwiowej  i  innych
elementów wykonywanych wg projektu,  obowiązują  zasady dostosowania  wydanych  w
dokumentacji elementów do rzeczywistych wymiarów elementów wykonanych na budowie.
W odniesieniu do wszystkich robót obowiązuje zasada pełnej zgodności wykonawstwa z
obowiązującymi  normami,  prawem  budowlanym  i  przepisami  ogólnymi  jak  również
przestrzeganiem zasad sztuki budowlanej.
Zmiany  wprowadzone  w  trakcie  realizacji,  a  wynikające  z  warunków  zastanych  w
istniejącej  tkance  budowlanej  lub  wynikające  z  optymalizacji  przyjętych  rozwiązań
technicznych, w celu uniknięcia kolizji, podlegają uzgodnieniu przed wykonawstwem.
W  związku  z  wymaganiami  co  do  długowieczności  zastosowanych  rozwiązań
technicznych wykonawca winien uwzględnić w swojej kalkulacji nadzór nad poprawnością
wykonania  prac i  zastosowania  materiałów przez  doradców technicznych  producentów
zastosowanych  technologii.  Doradcy  techniczni  są  zobowiązani  prowadzić  nadzór  nad
poszczególnymi fazami wykonawstwa wraz z pisemnym potwierdzeniem poprawności ich
wykonania. Powyższe oświadczenie będzie stanowiło element dokumentacji  odbiorowej
oraz potwierdzenie warunków gwarancji.

W ZAKRESIE ODBIORÓW
Wykonawca zobowiązany jest do przeprowadzenia procedury odbiorowej, w skład której
wchodzą  odbiory  częściowe  prac  zanikowych  potwierdzane  protokolarnie  przez
inspektorów nadzoru oraz doradców technicznych dostawcy technologii zależnych, których
odbiór jest niezbędny dla potwierdzenia warunków gwarancji. Jeżeli odbierany zakres ma



wpływ  na  prace  wykonywane  przez  niezależnych  wykonawców  różnych  branż,  to  w
odbiorze  takich  prac powinni  uczestniczyć  umocowani  przedstawiciele  tych  branż,  pod
nadzorem i w koordynacji prowadzonej przez kierownika budowy.

W ZAKRESIE NADZORÓW AUTORSKICH:
Czynności związane z opiniowaniem i uzgadnianiem projektów wykonawcy (wykonawcze
projekty technologiczne i  rysunki  warsztatowe są sporządzane, na podstawie założeń i
wytycznych projektowych, przez oferenta – wykonawcę dla wyodrębnionej technologicznie
roboty budowlanej lub grupy robót); W ramach nadzorów autorskich architekt dokonuje
analizy i akceptacji projektów technologicznych;
Interpretacja i wyjaśnianie wątpliwości wykonawcy dotyczących dokumentacji projektowej;
Sporządzanie dodatkowych rysunków, jeżeli dokumentacja projektowa w niedostatecznym
stopniu wyjaśnia rozwiązania techniczne;
Kontrola zgodności robót z projektem oraz ocena ich estetycznej jakości;
Bieżące doradztwo wykonawcy we wszelkich sprawach związanych z realizacją; 
Udział w komisji odbioru;
Standardowo do obowiązków nadzoru autorskiego nie należy kontrola technicznej jakości
wykonywanych robót,  akceptowanie technologii  ich wykonania,  kompletowanie atestów,
certyfikatów, dopuszczeń do stosowania lub innych tego typu dokumentów, związanych z
zastosowaniem konkretnych technologii i wyrobów.
Nadzorem  autorskim  nie  jest  objęte  pełnienie  obowiązków  właściwych  wykonawcy  i
nadzorowi  inwestorskiemu  np.:  czuwanie  nad  organizacją  robót  i  sposobem  ich
prowadzenia, kompletacja i koordynacja dostaw, sprawdzanie atestów i wymaganie innych
dokumentów  związanych  z  dopuszczeniem  do  zastosowania  materiałów  i  wyrobów,
dokonywanie  obmiarów  robót,  sprawdzanie  lub  interpretowanie  wycen  i  rachunków
wykonawcy.
Inwestor - zatrudnia wykonawcę i nadzór inwestorski oraz powierza im (nie architektowi)
obowiązki technicznej kontroli budowy, doboru metod i technologii realizacji, zapewnienia
wymagań bezpieczeństwa, ustalenia i kontroli harmonogramu budowy tak, aby zapewnić
realizację obiektu zgodnie z projektem i w terminie oraz doprowadzić do jego odbioru, a
także  niepowierzanie  wykonawcy jakichkolwiek  części  prac  projektowych  bez wiedzy  i
akceptacji architekta.
Architekt nie ponosi odpowiedzialności za szkody, powstałe w wyniku nieuzgodnionych z
nim zmian projektu, wprowadzone w trakcie realizacji zadania inwestycyjnego ani nie jest
zobowiązany do rozwiązywania problemów powstałych w ich wyniku.
Udział architekta w procedurach odbioru będzie dotyczył  stwierdzenia zgodności realizacji
–  jej  estetycznego,  użytkowego  i  eksploatacyjnego  standardu  –  z  projektem  i
wymaganiami  klienta.  (standardy  techniczne  winny  być  potwierdzone  przez  nadzór
inwestorski).



UWAGI KOŃCOWE:
1.  Wszystkie  pomiary  należy  sprawdzić  na  budowie.  W  przypadku  wystąpienia
nieścisłości, należy wezwać projektanta.
2. Wszystkie prace należy wykonać zgodnie z warunkami technicznymi wykonania robót
budowlanych,  obowiązującymi  normami,  przepisami technicznymi  oraz wiedzą i  sztuką
budowlaną.  Wszystkie  zastosowane  materiały  i  urządzenia,  jak  również  wymagane
technologie powinny mieć
stosowne atesty, certyfikaty i aprobaty techniczne.
3.  W  przypadku  stwierdzenia  nieścisłości  należy  niezwłocznie  skontaktować  się  z
projektantem w celu ustalenia dalszego toku postępowania.
4. Przed przystąpieniem do prac teren placu "budowy" powinien zostać zabezpieczony w
niezbędnym zakresie przed dostępem osób trzecich i oznaczony zgodnie z przepisami. 
Roboty  powinny  być  prowadzone  pod  nadzorem  osoby  uprawnionej  z  zachowaniem
obowiązujących przepisów wykonania i odbioru robót budowlanych oraz bezpieczeństwa i
higieny pracy.
5. Wszystkie elementy poza zakresem niniejszego opracowania zobowiązują wykonawcę,
przed  przystąpieniem  do  wykonawstwa,   do  zatwierdzenia  proponowanych  rozwiązań
technicznych i materiałowych u Inwestora i  projektanta, wraz z przygotowaniem próbek
materiału  w celu  uzyskania  akceptacji  co  do wyglądu  i  jakości  wykonania,  zatwierdzić
podziały  modularne  oraz  sposób  montażu,  na  podstawie  wykonanych  przez  siebie
rysunków projektu wykonawczego montażowego.
6. Przedstawione w dokumentacji projektowej urządzenia techniczne, wyroby i materiały
ze  wskazaniem  producenta  należy  traktować  jako  przykładowe.  Oznacza  to,  że
wykonawca może zaproponować innych producentów dla urządzeń, wyrobów i materiałów
określonych  w  projekcie,  z  zachowaniem  odpowiednich  równoważnych  parametrów
technicznych w/w urządzeń, wyrobów i materiałów pozwalających osiągnąć oczekiwaną
funkcjonalności całego układu będącego przedmiotem projektu - wykonawca zobligowany
jest do uzyskania wszelkich ewentualnie wymaganych uzgodnień.
7. Wykonawca przed złożeniem oferty winien dokonać wizji lokalnej.



III OPIS TECHNICZNY DOT. WYPOSAŻENIASzafa aktowa 80x43x228h
1. Szafa aktowa 80x43x228h
Szafa  skręcana  wykonana w  technologii  umożliwiającej  montaż  i  demontaż  szafy  bez
uszkodzenia jej elementów, niedopuszczalne jest stosowanie kleju do łączenia elementów
szafy.  Boki,  fronty  oraz  ściana  tylna  wykonane  z  płyty  dwustronnie  melaminowanej
trójwarstwowej  grubości  18mm.  Wieńce  górny  i  dolny  oraz  półki  z  płyty  dwustronnie
melaminowanej  trójwarstwowej  grubości  25mm.  Krawędź  wzdłużna  boków  zamknięta
obrzeżem ABS 0,5mm, krawędź wzdłużna przednia i tylna wieńców zamknięta obrzeżem
ABS  2mm,  krawędzie  boczne  zamknięte  obrzeżem  ABS  0,5mm.  Krawędź  wzdłużna
przednia półek zamknięta obrzeżem ABS 2mm, krawędź wzdłużna tylna półek zamknięta
folią. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia
konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Szafa posiada regulację poziomowania od
wewnątrz  w  zakresie  1,5  cm.  Szafę  posadowiono  na  cokole  metalowym  o  wymiarze
80x36,4x8h  wykonanym  z  blachy  grubości  1,5  mm.  Podział  półek  6OH  (5  półek  -  6
przestrzeni).  Półki  mocowane  do  korpusu  systemem  zapadkowym  uniemożliwiającym
przypadkowe poziome wysunięcie się półek. Regulacja półek według modułu 32mm na
całej  wysokości.  Drzwi  uchylne  na zawiasach regulowanych w trzech płaszczyznach,  z
amortyzacją  zamknięcia,  wyposażone  w  zamek  trzypunktowy,  baskwilowy,  posiadają
uchwyty aluminiowe w kształcie litery T oraz listwę przymykową zabezpieczającą przed
kurzem.



2. Szafa ubraniowa 80x43x228h

Szafa  skręcana  wykonana w  technologii  umożliwiającej  montaż  i  demontaż  szafy  bez
uszkodzenia jej elementów, niedopuszczalne jest stosowanie kleju do łączenia elementów
szafy.  Boki,  fronty  oraz  ściana  tylna  wykonane  z  płyty  dwustronnie  melaminowanej
trójwarstwowej  grubości  18mm.  Wieńce  górny  i  dolny  oraz  półki  z  płyty  dwustronnie
melaminowanej  trójwarstwowej  grubości  25mm.  Krawędź  wzdłużna  boków  zamknięta
obrzeżem ABS 0,5mm, krawędź wzdłużna przednia i tylna wieńców zamknięta obrzeżem
ABS  2mm,  krawędzie  boczne  zamknięte  obrzeżem  ABS  0,5mm.  Krawędź  wzdłużna
przednia półek zamknięta obrzeżem ABS 2mm, krawędź wzdłużna tylna półek zamknięta
folią. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wieńce w celu wzmocnienia
konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Szafa posiada regulację poziomowania od
wewnątrz  w  zakresie  1,5  cm.  Szafę  posadowiono  na  cokole  metalowym  o  wymiarze
80x36,4x8h wykonanym z blachy grubości 1,5 mm. Podział szafy 6OH (2 półki, wieszak
wysuwany).  Półki  mocowane  do  korpusu  systemem  zapadkowym  uniemożliwiającym
przypadkowe poziome wysunięcie się półek. Regulacja półek według modułu 32mm na
całej  wysokości.  Drzwi  uchylne  na zawiasach regulowanych w trzech płaszczyznach,  z
amortyzacją  zamknięcia,  wyposażone  w  zamek  trzypunktowy,  baskwilowy,  posiadają
uchwyty aluminiowe w kształcie litery T oraz listwę przymykową zabezpieczającą przed
kurzem.



3. Biurko proste 160x80x72h

Biurko  proste  na  stelażu  płycinowym.  Blat  biurka  wykonano  z  płyty  wiórowej
trójwarstwowej  grubości  25  mm  pokrytej  obustronnie  melaminą.  Wąskie  krawędzie
wykończone obrzeżem PCV 2 mm w kolorze blatu. W blacie wykonano 2 przeloty kablowe.
Nogi  biurka  wykonano  z  płyt  wiórowych  trójwarstwowych  grubości  25  mm pokrytych
obustronnie  melaminą.  Wąskie  krawędzie  wykończono obrzeżem PCV.  W dolnej  części
stelaża wykonano wycięcia łukowe służące przeprowadzeniu okablowania. Biurko posiada
możliwość poziomowania za pomocą stopek z tworzywa umieszczonych w nogach biurka.
Nogi  biurka łączy blenda z  płyty wiórowej trójwarstwowej grubości  18 mm. Wszystkie
elementy płytowe połączone za pomocą złącz mimośrodowych. 
Atesty:  
Atest higieniczny na płytę wiórową melaninowaną. 



4. Biurko proste 160x70x72h

Biurko  proste  na  stelażu  płycinowym.  Blat  biurka  wykonano  z  płyty  wiórowej
trójwarstwowej  grubości  25  mm  pokrytej  obustronnie  melaminą.  Wąskie  krawędzie
wykończone obrzeżem PCV 2 mm w kolorze blatu. W blacie wykonano 2 przeloty kablowe.
Nogi  biurka  wykonano  z  płyt  wiórowych  trójwarstwowych  grubości  25  mm pokrytych
obustronnie  melaminą.  Wąskie  krawędzie  wykończono obrzeżem PCV.  W dolnej  części
stelaża wykonano wycięcia łukowe służące przeprowadzeniu okablowania. Biurko posiada
możliwość poziomowania za pomocą stopek z tworzywa umieszczonych w nogach biurka.
Nogi  biurka łączy blenda z  płyty wiórowej trójwarstwowej grubości  18 mm. Wszystkie
elementy płytowe połączone za pomocą złącz mimośrodowych. 
Atesty:  
Atest higieniczny na płytę wiórową melaninowaną. 



5. Biurko kątowe 160/80x120/60x72h

Biurko  kątowe  na  stelażu  płycinowym.  Blat  biurka  wykonano  z  płyty  wiórowej
trójwarstwowej  grubości  25  mm  pokrytej  obustronnie  melaminą.  Wąskie  krawędzie
wykończone obrzeżem PCV 2 mm w kolorze blatu. W blacie wykonano 3 przeloty kablowe.
Nogi  biurka  wykonano  z  płyt  wiórowych  trójwarstwowych  grubości  25  mm pokrytych
obustronnie  melaminą.  Wąskie  krawędzie  wykończono obrzeżem PCV.  W dolnej  części
stelaża wykonano wycięcia łukowe służące przeprowadzeniu okablowania. Biurko posiada
możliwość poziomowania za pomocą stopek z tworzywa umieszczonych w nogach biurka.
Nogi biurka łączy blenda z płyty wiórowej trójwarstwowej grubości 18 mm. Bok szerokości
120 cm wsparty dodatkowo na nodze metalowej malowanej farbą proszkowo. Wszystkie
elementy płytowe połączone za pomocą złącz mimośrodowych. 
Atesty:  
Atest higieniczny na płytę wiórową melaninowaną. 



6. Kontener 43,2x57,5x59,8h

Korpusy kontenerów wykonane są z płyty wiórowej pokrytej melaminą. Boki oraz wieniec
dolny stanowi płyta o grubości 18 mm. Wieniec górny – płyta o grubości 25 mm. Ściana
Tylna – płyta o grubości 18 mm. Kontenery podbiurkowe wyposażone w kółka jezdne z
funkcją „stop”. 
Kontener posiada trzy równe szuflady oraz oddzielny „piórnik”. 
Szuflady  wyposażone  są  w  wkłady  metalowe  i  wysuwane  są  na  wzmocnionych
prowadnicach rolkowych, maksymalny wysuw 70%. Prowadnice oraz wkłady wykonane są
w standardzie CE. Ze względów bezpieczeństwa mechanizm posiada blokadę wysuwu
więcej niż jednej szuflady. 



7. Fotel obrotowy
Krzesło obrotowe: obszerne siedzisko ze wkładem ze sklejki gr.10 mm, wyłożone pianką
poliuretanową o grubości 40 mm i gęstości 25 kg/m3 tapicerowane.  Siedzisko profilowane
o  głębokości  45  cm,  opadające  z  przodu,  nie  uciskające  ud  z  regulacją  wysokości
siedziska.  Oparcie  tapicerowane z wkładem sklejkowym gr.10 mm,  z  tyłu  maskownica
plastikowa,  oparcie  w  kształcie  trapezu,  u  dołu  szerokość  47  cm,  u  góry  45  cm,
regulowana  wysokość  oparcia  z  zakresie  6  cm,  oparcie  wyprofilowane  w  części
lędźwiowej.  Wymagany  materiał  o  odporności  na  ścieranie  min  160.000  cykli  wg
Martindale. 
Podstawę krzesła stanowi  pięcioramienna baza z tworzywa w kolorze czarnym o średnicy
58 cm wyposażona kółka jezdne gumowe. Krzesło obrotowe wyposażone w mechanizm
synchroniczny 5 pozycyjny regulujący kąt pomiędzy siedziskiem a oparciem o nośności
140 kg. Dwa podłokietniki stałe z tworzywa w kolorze czarnym. 
Atesty:
EN 1335-1:2004 – krzesło biurowe - oznaczenie wymiarów
EN 1335-2:2009 – krzesło biurowe – wymagania bezpieczeństwa
EN 1335-3:2009 – krzesło biurowe – metody badań'
EN 1021-1:2007 – ocena zapalności mebli tapicerowanych- źródło zapłonu: tlący papieros
EN  1021-2:2007  –  ocena  zapalności  mebli  tapicerowanych-  źródło  zapłonu:  płomień
zapałki 

Rys.poglądowy



Wymiary krzesła obrotowego:
szerokość krzesła: 580 mm
głębokość krzesła: 550 mm
wysokość krzesła: 960-1140 mm
wysokość siedziska: 450-550 mm
zakres regulacji oparcia: 530-590 mm



8. Krzesło dostawne
Krzesło  dostawne  na  stelażu  metalowym  czteronożnym.  Oparcie  krzesła  wykonane  z
tworzywa  sztucznego  w  kolorze  czarnym,  wymiar  formatki  490x390  mm.  Oparcie  z
perforacją  w  kształcie  trójkątów.  Dla  zwiększenia  wygody  siedzisko  krzesła  posiada
nakładkę z  pianki  poliuretanowej  grubości  35 mm tapicerowaną materiałem obiciowym
100%  poliester  o  odporności  na  ścieranie  min  160.000  cykli  wg  Martindale.  Wymiar
siedziska 470x460mm. Od spodu siedzisko zabezpieczono osłoną z tworzywa.
Stelaż wykonany z profilu płasko - owalnego o przekroju 30 x 15 x 1,5 mm. Wzmocnienie
stelaża wykonane z rury fi16 x 1,5mm spawanego dwustronnie spawem ciągłym. Nogi
zakończono  ślizgami  z  tworzywa  sztucznego  zapobiegające  rysowaniu  podłoża.
Maksymalna waga krzesła 6 kg. Możliwość sztaplowania do 10 sztuk.
Wszystkie elementy metalowe malowane farbą proszkową na kolor czarny. 
Atesty:
PN EN 16139  –  Wytrzymałość,  trwałość  i  bezpieczeństwo  –  wymagania  dla  siedzisk
użytkowanych poza mieszkaniem
PN EN 1728 – Meble do siedzenia – metody badań wytrzymałości i trwałości
PN EN 1022 – Meble do siedzenia – oznaczenia stateczności
EN 1021-1:2006 – ocena zapalności mebli tapicerowanych- źródło zapłonu: tlący papieros
EN  1021-2:2006  –  ocena  zapalności  mebli  tapicerowanych-  źródło  zapłonu:  płomień
zapałki
Wymiary krzesła dostawnego:
szerokość krzesła: 535 mm
głębokość krzesła: 600 mm
wysokość krzesła: 820 mm
wysokość siedziska: 450 mm



9. Biurko 160x50x72h

Biurko  proste  na  stelażu  płycinowym.  Blat  biurka  wykonano  z  płyty  wiórowej
trójwarstwowej  grubości  25  mm  pokrytej  obustronnie  melaminą.  Wąskie  krawędzie
wykończone obrzeżem PCV 2 mm w kolorze blatu. W blacie wykonano 2 przeloty kablowe.
Nogi  biurka  wykonano  z  płyt  wiórowych  trójwarstwowych  grubości  25  mm pokrytych
obustronnie  melaminą.  Wąskie  krawędzie  wykończono obrzeżem PCV.  W dolnej  części
stelaża wykonano wycięcia łukowe służące przeprowadzeniu okablowania. Biurko posiada
możliwość poziomowania za pomocą stopek z tworzywa umieszczonych w nogach biurka.
Nogi  biurka łączy blenda z  płyty wiórowej trójwarstwowej grubości  18 mm. Wszystkie
elementy płytowe połączone za pomocą złącz mimośrodowych. 
Atesty:
Atest higieniczny na płytę melaminowaną 



10.Stół 80x80x72h

Stolik  na  stelażu  metalowym  ramowym.  Blat  stołu  wykonany  z  płyty  wiórowej
trójwarstwowej grubości 25 mm wykończonej obustronnie melaminą. Wąskie krawędzie
oklejone obrzeżem PCV 2mm w kolorze blatu. 
Stelaż stolika stanowi  rama metalowa zamocowana bezpośrednio pod blatem i biegnąca
wzdłuż  obrysu  blatu  oraz  metalowych  nóg  kolumnowych  o  średnicy  50  mm
zamocowanych  do  ramy  biurka.  Nogi  stelaża  malowane  są  farbą  proszkową  i  mają
możliwość regulacji poziomu. 

11. Stół 100x80x72h

Stolik  na  stelażu  metalowym  ramowym.  Blat  stołu  wykonany  z  płyty  wiórowej
trójwarstwowej grubości 25 mm wykończonej obustronnie melaminą. Wąskie krawędzie
oklejone obrzeżem PCV 2mm w kolorze blatu. 
Stelaż stolika stanowi  rama metalowa zamocowana bezpośrednio pod blatem i biegnąca
wzdłuż  obrysu  blatu  oraz  metalowych  nóg  kolumnowych  o  średnicy  50  mm
zamocowanych  do  ramy  biurka.  Nogi  stelaża  malowane  są  farbą  proszkową  i  mają
możliwość regulacji poziomu. 



12.Kontener 43x60x72h

Korpusy kontenerów wykonane są z płyty wiórowej pokrytej melaminą. Boki oraz wieniec
dolny stanowi płyta o grubości 18 mm. Wieniec górny – płyta o grubości 25 mm. Ściana
Tylna – płyta o grubości 18 mm. Kontenery wysokie wyposażone są w stopki do regulacji
poziomu. 
Kontener posiada cztery równe szuflady oraz oddzielny „piórnik”. 
Szuflady  wyposażone  są  w  wkłady  metalowe  i  wysuwane  są  na  wzmocnionych
prowadnicach rolkowych, maksymalny wysuw 70%. Prowadnice oraz wkłady wykonane są
w standardzie CE. Ze względów bezpieczeństwa mechanizm posiada blokadę wysuwu
więcej niż jednej szuflady. 



13.Ścianka działowa 120x160h

Ścianka  wolnostojąca  wykonana  jest  płyty  wiórowej  trójwarstwowej  grubości  25mm
pokrytej obustronnie melaminą. Płyta osadzona jest w metalowej stopie.

13a. Ścianka działowa 80x160h

Ścianka  wolnostojąca  wykonana  jest  płyty  wiórowej  trójwarstwowej  grubości  25mm
pokrytej obustronnie melaminą. Płyta osadzona jest w metalowej stopie.



14. Kontrola dostępu / bramka uchylna
Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej szlifowanej. Mechanizm uchylny dwukierunkowy.
Urządzenie bez blokady.

15. Zabudowa z drzwiami żaluzjowymi 120x60x191,8h



UWAGI KOŃCOWE:
W ZAKRESIE WYPOSAŻENIA
Karty katalogowe wraz z opisem technicznym mebli objętych przedmiotem zamówienia 
wykonawca winien dołączyć do oferty.

1. Zamawiający wymaga dołączenia próbek tapicerek krzeseł obrotowych i 
dostawnych

2. Wykonawca załączy do oferty, potwierdzone za zgodność z oryginałem kopie 
certyfikatów lub świadectw badań wymienionych w szczegółowym opisie wykonania
zamówienia:

a. Biurka, stoły:
Atest higieniczny PZH lub równoważny na płytę melaminowaną, klasa E-1
b. Krzesła obrotowe:
EN 1335-1:2004, EN 1335-2:2009, EN 1335-3:2009, EN 1021-1:2006, EN 1021-2:2006
c. Krzesła dostawne:
EN 16139:2013, EN 1021-1, EN 1021-2

3. Użyte płyty melaminowe muszą posiadać atest higieniczności E1, który zapewnia 
wysoką odporność na zabrudzenia, czynniki chemiczne, wysoką temperaturę, 
odbarwienia i zarysowania. 

4. Zastosowane obrzeże ABS musi posiadać atest higieniczności. 
5. Wykonawca udzieli co najmniej 24 miesięcznej gwarancji na dostarczone meble. 
6. Wykonawca dostarczy meble do siedziby Zamawiającego oraz dokona montażu i 

ustawienia w pokojach biurowych wskazanych przez Zamawiającego.
7. Meble biurowe wykonane z płyty dwustronnie melaminowanej o gęstości minimum 

570 kg/m3.
8. Wszystkie cięte obrzeża płyt, spodnia cześć szaf oraz półki wykończone okleiną 

PCV klejoną na gorąco.



IV WIZUALIZACJE POMIESZCZEŃ:
Pomieszczenie 01 / Naczelnik

Pomieszczenie 02 / Pomieszczenie biurowe



Pomieszczenie 04 / Kierownik



Pomieszczenie 05 / Pomieszczenie biurowe



Pomieszczenie 06 / Pomieszczenie biurowe
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