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|. DANE OGOLNE
1. Inwestycja:

Projekt aranzacji wnetrz pomieszczen biurowych znajdujgcych sie w budynku 4B Urzedu
Miasta Wodzistawia Slgskiego.

2. Inwestor:

Urzad Miasta Wodzistawia Slgskiego ]
ul. Boguminska 4, 44-300 Wodzistaw Slgski

3. Autor projektu:

ART-ERIA pracownia architektoniczna Agnieszka Piekorz
ul. Topolowa 18, 44-300 Wodzistaw Slgski

opracowat:
mgr inz. arch. Agnieszka Piekorz

4. Podstawy opracowania

- Podstawa opracowania : zlecenie Inwestora
- Wizja lokalna obiektu
- Obowigzujgce przepisy techniczno — budowlane

I. OPIS TECHNICZNY

Przedmiotem opracowania jest dokumentacja projektowa aranzacji wnetrz pomieszczen
biurowych, znajdujgcych sie w budynku 4B Urzedu Miasta Wodzistawia Slgskiego.

Zakres opracowania obejmuje projekt wnetrz pieciu pomieszczen biurowych,
zlokalizowanych w przyziemiu budynku.

WYKONCZENIE WEWNETRZNE BUDYNKU:

SCIANY:

Kolorystyka pomieszczen wedtug rysunku A-04 Sciany.

Zaktada sie odmalowanie wszystkich scian farbg emulsyjng akrylowg w kolorze
dopasowanym do istniejgcego.

W pomieszczeniach nr 04 i 07 nalezy postawi¢ Scianke dziatowg o gr. 12,5cm na
konstrukciji z profili CW100 z pojedynczym poszyciem z ptyty gipsowo-kartonowej z
wypetnieniem z wetny mineralnej, np. w systemie Rigips lub rGwnowaznym
Potgczenia réznych rodzajow Scian, stykow z ptytami gipsowo-kartonowymi, narozniki
Scian oraz pofgczenia narazone na pekanie, nalezy obrabiac¢ listwami naroznikowymi,



wtapianymi siatkami z wtdkien szklanych lub pasami flizeliny i gipsowac z zastosowaniem
szpachlowek elastycznych w celu unikniecia powstawania spekan. Wszystkie naroza scian
narazone na uszkodzenia, wzmocnione profilami naroznymi podtynkowymi. Na
naroznikach scian korytarzy zaleca sie zastosowanie wtapianych w grubosc¢ tynku
systemowych listew krawedziowych z PVC np. firmy C/S Polska lub rownowazne

POSADZKI:
Zaktada sie pozostawienie istniejgcej nawierzchni posadzki.

SUFITY:

Zaktada sie odmalowanie sufitow farbg emulsyjng akrylowg w kolorze biatym.

W pomieszczeniach 06 i 07 wymieni¢ oprawy oswietleniowe oraz zmienic¢ ich
rozmieszczenie wedtug nowo projektowanej Scianki gipsowo-kartonowej S1.

W pomieszczeniu 04 ze wzgledu na nowo projektowang scianke dziatowg S1, nalezy
przesung¢ oprawe oswietleniowg do pomieszczenia 03, tak by byta posrodku
pomieszczenia.

STOLARKA DRZWIOWA WEWNETRZNA:

Przewiduje sie montaz dwdch wewnetrznych skrzydet drzwiowych, ktérych model i kolor
nalezy dopasowac do istniejgcej stolarki drzwiowej.

Przed zamowieniem wymiary stolarki nalezy sprawdzi¢ ze stanem faktycznym po
wykonaniu prac budowlanych.

Wymiary otworéw w murze zalezne od producenta stolarki.

Opis skrzydfa na rzucie 90/200 oznacza wymiary w $wietle oscieznicy (wymiary otworu
dopasowac do producenta stolarki).

Przed murowaniem nalezy wybra¢ konkretnego producenta, wg ktérego nalezy przyjaé
wielko$¢ otworu w murze.

Wszelkie prace wykonczeniowe nalezy wykonaé¢ zgodnie z przepisami oraz sztuka
budowlana.

UWAGI:
W ZAKRESIE KOORDYNACJI PROJEKTOWO — WYKONAWCZEJ:

Catos¢ dokumentacji projektowej podlega ochronie w zakresie praw autorskich i
pokrewnych.

Bezposredni wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia posiadanej dokumentacji pod
wzgledem jej kompletnosci, aktualnosci , ewentualne uwagi nalezy zgtasza¢ pisemnie
autorom projektu w terminie 21 dni od daty podpisania umowy na wykonawstwo. W
przypadku braku zgtoszenia uwag przyjmuje sie, ze wykonawca nie wnosi zastrzezen do
posiadanej dokumentacji co nie zwalnia projektanta od biezgcych uzgodnien w przypadku
ujawnienia btedoéw projektowych /zwigzanych z wydanym zakresem dokumentaciji.

Zmiany wywotujgce koniecznos¢ korekt rozwigzan projektowych przez jednostke
projektowg nie wchodzgce w zakres nadzoréw autorskich wynikajgcych z wydanej



dokumentacji bedg przedmiotem oddzielnych regulacji prawnych.

Wykonawca, dostawca urzgadzen lub technologii jest zobowigzany do zapewnienia
odpowiedniej jakosci i trwatosci oraz poprawnych parametréw technicznych dostarczanych
elementow. Jezeli rozwigzania projektowe okreslajg te parametry w sposob nie
wystarczajgcy lub niezgodny z obowigzujgcymi przepisami szczegolnymi, lub zasadami
wiedzy technicznej, obowigzujacymi w dniu realizacji, wykonawca jest zobowigzany do
dokonania niezbednych wyjasnien lub uzgodnien przed rozpoczeciem prac. Usterki
wynikajgce z braku takich uzgodnien bedg obcigzaty wykonawce.

W ZAKRESIE STOSOWANYCH MATERIALOW | TECHNOLOGI!:

Bezposredni wykonawca zobowigzany jest do posiadania aktualnych atestow i
certyfikatbw na wszystkie stosowane materiaty i technologie zgodnie z wymogami
odnosnych przepiséw a w razie potrzeby réwniez do pozyskania dokumentéw techniczno-
ruchowych umozliwiajgcych weryfikacje poprawnosci ich montazu i dziatania przed
ostatecznym zamowieniem u dostawcy.

W ZAKRESIE REALIZACJI

W zakresie montazu: w odniesieniu do wszystkich elementéw obowigzuje zasada
sprawdzenia wymiaréw bezposrednio na placu budowy. Przed zamodwieniem i
wykonaniem w odniesieniu do wszystkich elementéw stolarki drzwiowej i innych
elementow wykonywanych wg projektu, obowigzujg zasady dostosowania wydanych w
dokumentacji elementéw do rzeczywistych wymiaréw elementéw wykonanych na budowie.

W odniesieniu do wszystkich rob6t obowigzuje zasada petnej zgodnosci wykonawstwa z
obowigzujgcymi normami, prawem budowlanym i przepisami ogdolnymi jak roéwniez
przestrzeganiem zasad sztuki budowlane;.

Zmiany wprowadzone w trakcie realizacji, a wynikajgce z warunkow zastanych w
istniejgcej tkance budowlanej lub wynikajace z optymalizacji przyjetych rozwigzan
technicznych, w celu unikniecia kolizji, podlegajg uzgodnieniu przed wykonawstwem.

W zwigzku z wymaganiami co do dlugowiecznosci zastosowanych rozwigzan
technicznych wykonawca winien uwzgledni¢ w swojej kalkulacji nadzor nad poprawnoscig
wykonania prac i zastosowania materiatbw przez doradcéw technicznych producentow
zastosowanych technologii. Doradcy techniczni sg zobowigzani prowadzi¢ nadzér nad
poszczegoinymi fazami wykonawstwa wraz z pisemnym potwierdzeniem poprawnosci ich
wykonania. Powyzsze oswiadczenie bedzie stanowito element dokumentacji odbiorowe;j
oraz potwierdzenie warunkéw gwaranciji.

W ZAKRESIE ODBIOROW

Wykonawca zobowigzany jest do przeprowadzenia procedury odbiorowej, w sktad ktorej
wchodzg odbiory czesciowe prac zanikowych potwierdzane protokolarnie przez
inspektorow nadzoru oraz doradcow technicznych dostawcy technologii zaleznych, ktérych
odbidr jest niezbedny dla potwierdzenia warunkow gwarancji. Jezeli odbierany zakres ma



wplyw na prace wykonywane przez niezaleznych wykonawcéw roznych branz, to w
odbiorze takich prac powinni uczestniczy¢ umocowani przedstawiciele tych branz, pod
nadzorem i w koordynacji prowadzonej przez kierownika budowy.

W ZAKRESIE NADZOROW AUTORSKICH:

Czynno$ci zwigzane z opiniowaniem i uzgadnianiem projektéw wykonawcy (wykonawcze
projekty technologiczne i rysunki warsztatowe sg sporzgdzane, na podstawie zatozen i
wytycznych projektowych, przez oferenta — wykonawce dla wyodrebnionej technologicznie
roboty budowlanej lub grupy robdét); W ramach nadzoréw autorskich architekt dokonuje
analizy i akceptacji projektéw technologicznych;

Interpretacja i wyjasnianie watpliwosci wykonawcy dotyczgcych dokumentacji projektowej;

Sporzgdzanie dodatkowych rysunkoéw, jezeli dokumentacja projektowa w niedostatecznym
stopniu wyjasnia rozwigzania techniczne;

Kontrola zgodnosci robot z projektem oraz ocena ich estetycznej jakosci;
Biezgce doradztwo wykonawcy we wszelkich sprawach zwigzanych z realizacja;
Udziat w komisji odbioru;

Standardowo do obowigzkéw nadzoru autorskiego nie nalezy kontrola technicznej jakosci
wykonywanych roboét, akceptowanie technologii ich wykonania, kompletowanie atestow,
certyfikatow, dopuszczen do stosowania lub innych tego typu dokumentéw, zwigzanych z
zastosowaniem konkretnych technologii i wyrobow.

Nadzorem autorskim nie jest objete petnienie obowigzkéw wiasciwych wykonawcy i
nadzorowi inwestorskiemu np.: czuwanie nad organizacjg robot i sposobem ich
prowadzenia, kompletacja i koordynacja dostaw, sprawdzanie atestow i wymaganie innych
dokumentéow zwigzanych z dopuszczeniem do zastosowania materiatdw i wyrobdw,
dokonywanie obmiarow robét, sprawdzanie lub interpretowanie wycen i rachunkéw
wykonawcy.

Inwestor - zatrudnia wykonawce i nadzor inwestorski oraz powierza im (nie architektowi)
obowigzki technicznej kontroli budowy, doboru metod i technologii realizacji, zapewnienia
wymagan bezpieczenstwa, ustalenia i kontroli harmonogramu budowy tak, aby zapewnic
realizacje obiektu zgodnie z projektem i w terminie oraz doprowadzi¢ do jego odbioru, a
takze niepowierzanie wykonawcy jakichkolwiek czesci prac projektowych bez wiedzy i
akceptacji architekta.

Architekt nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody, powstate w wyniku nieuzgodnionych z
nim zmian projektu, wprowadzone w trakcie realizacji zadania inwestycyjnego ani nie jest
zobowigzany do rozwigzywania problemoéw powstatych w ich wyniku.

Udziat architekta w procedurach odbioru bedzie dotyczyt stwierdzenia zgodnosci realizacji
— jej estetycznego, uzytkowego i eksploatacyjnego standardu - z projektem i
wymaganiami klienta. (standardy techniczne winny by¢ potwierdzone przez nadzor
inwestorski).



UWAGI KONCOWE:

1. Wszystkie pomiary nalezy sprawdzi¢ na budowie. W przypadku wystgpienia
niescistosci, nalezy wezwac projektanta.

2. Wszystkie prace nalezy wykonac¢ zgodnie z warunkami technicznymi wykonania robot
budowlanych, obowigzujgcymi normami, przepisami technicznymi oraz wiedzg i sztukag
budowlang. Wszystkie zastosowane materialy i urzadzenia, jak réwniez wymagane
technologie powinny miec

stosowne atesty, certyfikaty i aprobaty techniczne.

3. W przypadku stwierdzenia niescistosci nalezy niezwiocznie skontaktowaé sie z
projektantem w celu ustalenia dalszego toku postepowania.

4. Przed przystgpieniem do prac teren placu "budowy" powinien zosta¢ zabezpieczony w
niezbednym zakresie przed dostepem 0sob trzecich i oznaczony zgodnie z przepisami.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem osoby uprawnionej z zachowaniem
obowigzujgcych przepisdbw wykonania i odbioru robot budowlanych oraz bezpieczenstwa i
higieny pracy.

5. Wszystkie elementy poza zakresem niniejszego opracowania zobowigzujg wykonawce,
przed przystgpieniem do wykonawstwa, do zatwierdzenia proponowanych rozwigzan
technicznych i materialowych u Inwestora i projektanta, wraz z przygotowaniem probek
materiatu w celu uzyskania akceptacji co do wyglgdu i jakosci wykonania, zatwierdzi¢
podziaty modularne oraz sposéb montazu, na podstawie wykonanych przez siebie
rysunkow projektu wykonawczego montazowego.

6. Przedstawione w dokumentacji projektowej urzadzenia techniczne, wyroby i materiaty
ze wskazaniem producenta nalezy traktowaC jako przyktadowe. Oznacza to, ze
wykonawca moze zaproponowac innych producentéw dla urzgdzen, wyrobow i materiatéw
okreslonych w projekcie, z zachowaniem odpowiednich rownowaznych parametrow
technicznych w/w urzadzen, wyrobdw i materiatow pozwalajgcych osiggna¢ oczekiwang
funkcjonalnosci catego uktadu bedgcego przedmiotem projektu - wykonawca zobligowany
jest do uzyskania wszelkich ewentualnie wymaganych uzgodnien.

7. Wykonawca przed ztozeniem oferty winien dokonac wizji lokalne;j.



Il OPIS TECHNICZNY DOT. WYPOSAZENIASzafa aktowa 80x43x228h

1. Szafa aktowa 80x43x228h

Szafa skrecana wykonana w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz szafy bez
uszkodzenia jej elementdw, niedopuszczalne jest stosowanie kleju do tgczenia elementdéw
szafy. Boki, fronty oraz Sciana tylna wykonane z ptyty dwustronnie melaminowanej
trojwarstwowej grubosci 18mm. Wience goérny i dolny oraz pétki z ptyty dwustronnie
melaminowanej trojwarstwowej grubosci 25mm. Krawedz wzdtuzna bokéw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencdw zamknieta obrzezem
ABS 2mm, krawedzie boczne zamkniete obrzezem ABS 0,5mm. Krawedz wzdtuzna
przednia potek zamknieta obrzezem ABS 2mm, krawedz wzdtuzna tylna pdtek zamknieta
folig. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wience w celu wzmocnienia
konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Szafa posiada regulacje poziomowania od
wewnatrz w zakresie 1,5 cm. Szafe posadowiono na cokole metalowym o wymiarze
80x36,4x8h wykonanym z blachy grubosci 1,5 mm. Podziat pétek 60H (5 potek - 6
przestrzeni). Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym
przypadkowe poziome wysuniecie sie potek. Regulacja pdétek wedtug modutu 32mm na
catej wysokosci. Drzwi uchylne na zawiasach regulowanych w trzech ptaszczyznach, z
amortyzacjg zamkniecia, wyposazone w zamek trzypunktowy, baskwilowy, posiadajg
uchwyty aluminiowe w ksztatcie litery T oraz listwe przymykowg zabezpieczajacg przed

kurzem.




2. Szafa ubraniowa 80x43x228h

Szafa skrecana wykonana w technologii umozliwiajgcej montaz i demontaz szafy bez
uszkodzenia jej elementdw, niedopuszczalne jest stosowanie kleju do tgczenia elementdéw
szafy. Boki, fronty oraz Sciana tylna wykonane z ptyty dwustronnie melaminowanej
tréjwarstwowej grubosci 18mm. Wience gérny i dolny oraz pétki z ptyty dwustronnie
melaminowanej tréjwarstwowej grubosci 25mm. Krawedz wzdtuzna bokdéw zamknieta
obrzezem ABS 0,5mm, krawedz wzdtuzna przednia i tylna wiencow zamknieta obrzezem
ABS 2mm, krawedzie boczne zamkniete obrzezem ABS 0,5mm. Krawedz wzdiuzna
przednia pétek zamknieta obrzezem ABS 2mm, krawedz wzdtuzna tylna podtek zamknieta
folig. Plecy szafy frezowane na obwodzie, wpuszczane w boki i wience w celu wzmocnienia
konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem. Szafa posiada regulacje poziomowania od
wewnatrz w zakresie 1,5 cm. Szafe posadowiono na cokole metalowym o wymiarze
80x36,4x8h wykonanym z blachy grubosci 1,5 mm. Podziat szafy 60H (2 potki, wieszak
wysuwany). Pé&tki mocowane do korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym
przypadkowe poziome wysuniecie sie pétek. Regulacja potek wedtug modutu 32mm na
catej wysokosci. Drzwi uchylne na zawiasach regulowanych w trzech ptaszczyznach, z
amortyzacjg zamkniecia, wyposazone w zamek trzypunktowy, baskwilowy, posiadajg
uchwyty aluminiowe w ksztatcie litery T oraz listwe przymykowg zabezpieczajgcg przed

kurzem.




3. Biurko proste 160x80x72h

Biurko proste na stelazu ptycinowym. Blat biurka wykonano z piyty widrowej
trojwarstwowej grubosci 25 mm pokrytej obustronnie melaming. Waskie krawedzie
wykonczone obrzezem PCV 2 mm w kolorze blatu. W blacie wykonano 2 przeloty kablowe.
Nogi biurka wykonano z ptyt widrowych trojwarstwowych grubosci 25 mm pokrytych
obustronnie melaming. Waskie krawedzie wykonczono obrzezem PCV. W dolnej czesci
stelaza wykonano wyciecia tukowe stuzgce przeprowadzeniu okablowania. Biurko posiada
mozliwo$¢ poziomowania za pomocg stopek z tworzywa umieszczonych w nogach biurka.
Nogi biurka taczy blenda z ptyty widrowej trojwarstwowej grubosci 18 mm. Wszystkie
elementy ptytowe potgczone za pomocg ztgcz mimosrodowych.

Atesty:

Atest higieniczny na ptyte wiérowg melaninowang.




4. Biurko proste 160x70x72h

Biurko proste na stelazu ptycinowym. Blat biurka wykonano z piyty widrowej
trojwarstwowej grubosci 25 mm pokrytej obustronnie melaming. Waskie krawedzie
wykonczone obrzezem PCV 2 mm w kolorze blatu. W blacie wykonano 2 przeloty kablowe.
Nogi biurka wykonano z ptyt widrowych trojwarstwowych grubosci 25 mm pokrytych
obustronnie melaming. Waskie krawedzie wykonczono obrzezem PCV. W dolnej czesci
stelaza wykonano wyciecia tukowe stuzgce przeprowadzeniu okablowania. Biurko posiada
mozliwo$¢ poziomowania za pomocg stopek z tworzywa umieszczonych w nogach biurka.
Nogi biurka taczy blenda z ptyty widrowej trojwarstwowej grubosci 18 mm. Wszystkie
elementy ptytowe potgczone za pomocg ztgcz mimosrodowych.

Atesty:

Atest higieniczny na ptyte wiérowg melaninowang.




5. Biurko katowe 160/80x120/60x72h

Biurko katowe na stelazu ptycinowym. Blat biurka wykonano z ptyty widrowej
trojwarstwowej grubosci 25 mm pokrytej obustronnie melaming. Waskie krawedzie
wykonczone obrzezem PCV 2 mm w kolorze blatu. W blacie wykonano 3 przeloty kablowe.
Nogi biurka wykonano z ptyt widrowych trojwarstwowych grubosci 25 mm pokrytych
obustronnie melaming. Waskie krawedzie wykonczono obrzezem PCV. W dolnej czesci
stelaza wykonano wyciecia tukowe stuzgce przeprowadzeniu okablowania. Biurko posiada
mozliwo$¢ poziomowania za pomocg stopek z tworzywa umieszczonych w nogach biurka.
Nogi biurka faczy blenda z ptyty widrowej tréjwarstwowej grubosci 18 mm. Bok szerokosci
120 cm wsparty dodatkowo na nodze metalowej malowanej farbg proszkowo. Wszystkie
elementy ptytowe potgczone za pomocg ztgcz mimosrodowych.

Atesty:

Atest higieniczny na ptyte wiérowg melaninowang.




6. Kontener 43,2x57,5x59,8h

Korpusy kontenerow wykonane sg z ptyty wiérowej pokrytej melaming. Boki oraz wieniec
dolny stanowi ptyta o grubosci 18 mm. Wieniec gérny — ptyta o grubosci 25 mm. Sciana
Tylna — ptyta o grubosci 18 mm. Kontenery podbiurkowe wyposazone w kotka jezdne z
funkcjg ,stop”.

Kontener posiada trzy réwne szuflady oraz oddzielny ,piérnik”.

Szuflady wyposazone sg w wkiady metalowe i wysuwane sg na wzmochionych
prowadnicach rolkowych, maksymalny wysuw 70%. Prowadnice oraz wktady wykonane sg
w standardzie CE. Ze wzgledow bezpieczenstwa mechanizm posiada blokade wysuwu

wiecej niz jednej szuflady.




7. Fotel obrotowy
Krzesto obrotowe: obszerne siedzisko ze wkiadem ze sklejki gr.10 mm, wytozone piankg
poliuretanowg o grubosci 40 mm i gestosci 25 kg/m? tapicerowane. Siedzisko profilowane
o0 gtebokosci 45 cm, opadajgce z przodu, nie uciskajgce ud z regulacjg wysokosci
siedziska. Oparcie tapicerowane z wkfadem sklejkowym gr.10 mm, z tylu maskownica
plastikowa, oparcie w ksztalcie trapezu, u dotu szerokosS¢ 47 cm, u gory 45 cm,
regulowana wysoko$¢ oparcia z zakresie 6 cm, oparcie wyprofilowane w czesci
ledzwiowej. Wymagany materiat o odpornosci na $cieranie min 160.000 cykli wg
Martindale.
Podstawe krzesta stanowi piecioramienna baza z tworzywa w kolorze czarnym o srednicy
58 cm wyposazona kétka jezdne gumowe. Krzesto obrotowe wyposazone w mechanizm
synchroniczny 5 pozycyjny regulujgcy kat pomiedzy siedziskiem a oparciem o nosSnosci
140 kg. Dwa podtokietniki state z tworzywa w kolorze czarnym.
Atesty:
EN 1335-1:2004 — krzesto biurowe - oznaczenie wymiaréw
EN 1335-2:2009 — krzesto biurowe — wymagania bezpieczenstwa
EN 1335-3:2009 — krzesto biurowe — metody badan'
EN 1021-1:2007 — ocena zapalnosci mebli tapicerowanych- zrédto zaptonu: tigcy papieros
EN 1021-2:2007 — ocena zapalnosci mebli tapicerowanych- zrédto zaptonu: ptomien

zapafki

Rys.pogladowy



Wymiary krzesta obrotowego:

szerokosc krzesta: 580 mm
gtebokosc krzesta: 550 mm
wysokos¢ krzesta: 960-1140 mm
wysokos$¢ siedziska: 450-550 mm

zakres regulacji oparcia: 530-590 mm



8. Krzesto dostawne
Krzesto dostawne na stelazu metalowym czteronoznym. Oparcie krzesta wykonane z
tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, wymiar formatki 490x390 mm. Oparcie z
perforacjg w ksztatcie trojkagtow. Dla zwiekszenia wygody siedzisko krzesta posiada
naktadke z pianki poliuretanowej grubosci 35 mm tapicerowang materiatem obiciowym
100% poliester o odpornosci na Scieranie min 160.000 cykli wg Martindale. Wymiar
siedziska 470x460mm. Od spodu siedzisko zabezpieczono ostong z tworzywa.
Stelaz wykonany z profilu ptasko - owalnego o przekroju 30 x 15 x 1,5 mm. Wzmocnienie
stelaza wykonane z rury fi16 x 1,5mm spawanego dwustronnie spawem ciggtym. Nogi
zakonczono Slizgami z tworzywa sztucznego =zapobiegajgce rysowaniu podtoza.
Maksymalna waga krzesta 6 kg. Mozliwos¢ sztaplowania do 10 sztuk.
Wszystkie elementy metalowe malowane farbg proszkowg na kolor czarny.
Atesty:
PN EN 16139 — Wytrzymatosc¢, trwatosC i bezpieczenstwo — wymagania dla siedzisk
uzytkowanych poza mieszkaniem
PN EN 1728 — Meble do siedzenia — metody badan wytrzymatosci i trwatosci
PN EN 1022 — Meble do siedzenia — oznaczenia statecznosci
EN 1021-1:2006 — ocena zapalnosci mebli tapicerowanych- zrodto zaptonu: tlgcy papieros
EN 1021-2:2006 — ocena zapalnosci mebli tapicerowanych- zrédto zaptonu: ptomien

zapaiki

Wymiary krzesta dostawnego:
szerokosc krzesta: 535 mm
gtebokosc krzesta: 600 mm
wysokos$¢ krzesta: 820 mm

wysokos$¢ siedziska: 450 mm




9. Biurko 160x50x72h

Biurko proste na stelazu ptycinowym. Blat biurka wykonano z plyty widrowej
trojwarstwowej grubosci 25 mm pokrytej obustronnie melaming. Waskie krawedzie
wykonczone obrzezem PCV 2 mm w kolorze blatu. W blacie wykonano 2 przeloty kablowe.
Nogi biurka wykonano z ptyt widrowych trojwarstwowych grubosci 25 mm pokrytych
obustronnie melaming. Waskie krawedzie wykonczono obrzezem PCV. W dolnej czesci
stelaza wykonano wyciecia tukowe stuzgce przeprowadzeniu okablowania. Biurko posiada
mozliwo$¢ poziomowania za pomocg stopek z tworzywa umieszczonych w nogach biurka.
Nogi biurka taczy blenda z ptyty widrowej tréjwarstwowej grubosci 18 mm. Wszystkie
elementy ptytowe potgczone za pomocg ztgcz mimosrodowych.

Atesty:

Atest higieniczny na ptyte melaminowang




10. Stof 80x80x72h

Stolik na stelazu metalowym ramowym. Blat stotu wykonany z ptyty widrowej
trojwarstwowej grubosci 25 mm wykonczonej obustronnie melaming. Waskie krawedzie
oklejone obrzezem PCV 2mm w kolorze blatu.

Stelaz stolika stanowi rama metalowa zamocowana bezposrednio pod blatem i biegngca
wzdtuz obrysu blatu oraz metalowych nég kolumnowych o $rednicy 50 mm
zamocowanych do ramy biurka. Nogi stelaza malowane sg farbg proszkowag i majg

mozliwos¢ regulacji poziomu.

11. Stot 100x80x72h

Stolik na stelazu metalowym ramowym. Blat stotu wykonany z ptyty widrowej
trojwarstwowej grubosci 25 mm wykonczonej obustronnie melaming. Waskie krawedzie
oklejone obrzezem PCV 2mm w kolorze blatu.

Stelaz stolika stanowi rama metalowa zamocowana bezposrednio pod blatem i biegngca
wzdtuz obrysu blatu oraz metalowych no6g kolumnowych o sSrednicy 50 mm
zamocowanych do ramy biurka. Nogi stelaza malowane sg farbg proszkowag i majg

mozliwo$¢ regulacji poziomu.




12.Kontener 43x60x72h

Korpusy kontenerow wykonane sg z ptyty wiérowej pokrytej melaming. Boki oraz wieniec
dolny stanowi ptyta o grubosci 18 mm. Wieniec gérny — ptyta o grubosci 25 mm. Sciana
Tylna — ptyta o grubosci 18 mm. Kontenery wysokie wyposazone sg w stopki do regulacji
poziomu.

Kontener posiada cztery rowne szuflady oraz oddzielny ,piérnik”.

Szuflady wyposazone sg w wkiady metalowe i wysuwane sg na wzmochionych
prowadnicach rolkowych, maksymalny wysuw 70%. Prowadnice oraz wktady wykonane sg
w standardzie CE. Ze wzgledow bezpieczenstwa mechanizm posiada blokade wysuwu

wiecej niz jednej szuflady.




13.Scianka dziatowa 120x160h

Scianka wolnostojgca wykonana jest piyty widrowej tréjwarstwowej grubosci 25mm

pokrytej obustronnie melaming. Ptyta osadzona jest w metalowej stopie.

/

o

13a. Scianka dziatowa 80x160h

Scianka wolnostojgca wykonana jest piyty wiérowej tréjwarstwowej grubosci 25mm
pokrytej obustronnie melaming. Ptyta osadzona jest w metalowej stopie.

/




14. Kontrola dostepu / bramka uchylna
Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej szlifowanej. Mechanizm uchylny dwukierunkowy.

Urzadzenie bez blokady.

15. Zabudowa z drzwiami zaluzjowymi 120x60x191,8h




UWAGI KONCOWE:
W ZAKRESIE WYPOSAZENIA
Karty katalogowe wraz z opisem technicznym mebli objetych przedmiotem zamdwienia
wykonawca winien dotgczy¢ do oferty.
1. Zamawiajgcy wymaga dotgczenia probek tapicerek krzeset obrotowych i

dostawnych
2. Wykonawca zatgczy do oferty, potwierdzone za zgodnosc¢ z oryginatem kopie
certyfikatow lub swiadectw badan wymienionych w szczegétowym opisie wykonania
zamowienia:
a. Biurka, stoty:
Atest higieniczny PZH lub rbwnowazny na ptyte melaminowang, klasa E-1
b. Krzesta obrotowe:
EN 1335-1:2004, EN 1335-2:2009, EN 1335-3:2009, EN 1021-1:2006, EN 1021-2:2006
c. Krzesta dostawne:
EN 16139:2013, EN 1021-1, EN 1021-2
3. Uzyte ptyty melaminowe muszg posiadac atest higienicznosci E1, ktory zapewnia
wysokg odpornos¢ na zabrudzenia, czynniki chemiczne, wysokg temperature,
odbarwienia i zarysowania.
4. Zastosowane obrzeze ABS musi posiadac atest higieniczno$ci.
5. Wykonawca udzieli co najmniej 24 miesiecznej gwarancji na dostarczone meble.
6. Wykonawca dostarczy meble do siedziby Zamawiajgcego oraz dokona montazu i
ustawienia w pokojach biurowych wskazanych przez Zamawiajgcego.
7. Meble biurowe wykonane z ptyty dwustronnie melaminowanej o gestos$ci minimum
570 kg/m?.
8. Wszystkie ciete obrzeza ptyt, spodnia czes¢ szaf oraz potki wykornczone okleing

PCV klejong na goraco.



IV WIZUALIZACJE POMIESZCZEN:
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